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Obieg maszynowni komór
fermentacyjnych MKF
Qco = 478,5kW, ∆p=65kPa
tz/tp = 90/70°C

Obieg sieci cieplnej 
oczyszczalni
Qco = 237kW, ∆p=98kPa
tz/tp = 90/70°C

Obieg ogrzewania budynku 
SKK i SOO
Qco = 68kW, ∆p=42kPa
tz/tp = 90/70°C
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Z120kPa; 11m³/h
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DN65

90°C 

PK2 Z7ZZ7Z7
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Zbiornik buforowy
1500dm³

Obieg kotła
Qg = 250kW; ∆p=20kPa
m=10,71mł/h; tz/tp = 90/70°C

T

25kPa; 34,1m³/h

P1 Z9ZZ9Z9

T

OA

Z1

Z9

Z9

Obieg kotła
Qg = 250kW; ∆p=20kPa
m=10,71mł/h; tz/tp = 90/70°C

Obieg kotłów
Qg = 500kW; ∆p=20kPa
m=21,42mł/h; tz/tp = 90/70°C

Obieg agregatu
Qg = 315kW; ∆p=140kPa
m=13,29mł/h; tz/tp = 90/70°C

Obieg rozdzielacza
Qg = 810kW; ∆p=25kPa
m=34,71mł/h; tz/tp = 90/70°C
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DN65 DN65KO1

KO2

20kPa; 11m³/h

3x Regulator 
strefy grzewczej

RVS46.530/1
Siemens

Sterownik nadrzędny
pracy kotłów i agregatu

Czujnik temperatury zewnętrznej

LEGENDA
INSTALACJA GRZEWCZA 

URZĄDZENIA

OKABLOWANIE

UWAGI:  W NAJWYŻSZYCH PUNKTACH INSTALACJI 
ZAMONTOWAĆ ODPOWIETRZNIKI

STACJA KOGENERACJI Z KOTŁOWNI Ą SKK 
SCHEMAT TECHNOLOGICZNY

SCHEMAT TECHNOLOGICZNY
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ZS1

ZS1

DN32

UWAGA:
Przywołane nazwy urządzeń należy traktować jako określenie standardu wykonania i parametrów 
techniczno-uzytkowych.  Dopuszcza się montaż innych urządzeń pod warunkiem dotrzymania parametrów.

ZZ7

NW
Przeponowe naczynie wzbiorcze 

600 l; 6 bar
1 szt. 600 l ; 6bar Reflex

ZO
Zawór kołpakowy do naczynia 

wzbiorczego
1 szt. Reflex

Z9 Zawór kulowy kołnierzowy DN100 6 szt.

ZZ9 Zawór zwrotny kołnierzowy DN100 1 szt.

FOM Filtroodmulnik magnetyczny DN100 1 szt.

Pompa obiegowa elektroniczna

Qc=34,1 m
3
/h i H=2,5m

OA Odpowietrznik automatyczny 2 szt.

Z1 Zawór kulowy gwintowany DN15 2 szt.

ZS1 Zawór spustowy DN15 2 szt.

T termometr techniczny 0-120
0
C 4 szt.

M
manometr tarczowy 0-6 bara z rurką i 

kurkiem manometrycznym
6 szt.

ZZ5 Zawór zwrotny  DN40 1 szt.

Rurociąg stalowy DN32 izolowany 15 mb.

Rurociąg stalowy DN100 izolowany 30 mb.

Rurociąg stalowy DN150 izolowany 6 mb.

Z9 Zawór kulowy kołnierzowy DN100 4 szt.

ZZ9 Zawór zwrotny kołnierzowy DN100 1 szt.

F9 Filtr siatkowy kołnierzowy DN100 1 szt.

Pompa obiegowa elektroniczna

Qc=20,5 m
3
/h i H=6,5m

ZM7
Zawór kołnierzowy 3D z siłownikiem 

0-230V DN65 kvs=63
1 szt.

T termometr techniczny 0-120
0
C 4 szt.

M
manometr tarczowy 0-6 bara z rurką i 

kurkiem manometrycznym
4 szt.

CP Czujnik temperatury przylgowy 1 szt.

Z8 Zawór kulowy kołnierzowy DN80 4 szt.

ZZ8 Zawór zwrotny kołnierzowy DN80 1 szt.

F8 Filtr siatkowy kołnierzowy DN80 1 szt.

Pompa obiegowa elektroniczna

Qc=10,5 m
3
/h i H=9,8m

ZM5
Zawór kołnierzowy 3D z siłownikiem 

0-230V DN40 kvs=40
1 szt.

T termometr techniczny 0-120
0
C 4 szt.

M
manometr tarczowy 0-6 bara z rurką i 

kurkiem manometrycznym
4 szt.

CP Czujnik temperatury przylgowy 1 szt.

Z5 Zawór kulowy DN40 4 szt.

ZZ5 Zawór zwrotny DN40 1 szt.

F5 Filtr siatkowy DN40 1 szt.

Pompa obiegowa elektroniczna

Qc=2,9 m
3
/h i H=4,2m

ZM3
Zawór kołnierzowy 3D z siłownikiem 

0-230V DN65 kvs=10
1 szt.

T termometr techniczny 0-120
0
C 4 szt.

M
manometr tarczowy 0-6 bara z rurką i 

kurkiem manometrycznym
4 szt.

CP Czujnik temperatury przylgowy 1 szt.

Z7 Zawór kulowy kołnierzowy DN65 2 szt.

CTZ Czujnik temperatury zewnetrznej 1 szt.

CBF Czujnik temperatury wody w buforze 1 szt.

RSG Regulator strefy grzewczej 3 szt.

Rurociąg stalowy DN20 izolowany 43 mb.

Rurociąg stalowy DN40 izolowany 6 mb.

Rurociąg stalowy DN65 izolowany 46 mb.

Rurociąg stalowy DN80 izolowany 20 mb.

Rurociąg stalowy DN100 izolowany 19 mb.

Obieg rozdzielaczy

Obiegi grzewcze

Pco1 1 szt.

P1 1 szt.

Pco2 1 szt.

Pco3 1 szt.

Poz. Wyszczególnienie urządzeń ilość Uwagi Typ/Moc Producent

KO1
Kocioł gazowy Qg = 250kW; na gaz 
ziemny i biogaz

1 szt.
Wraz z dedykowaną automatyką, 

palnikiem gaz ziemny / biogaz

UNO-3 280
 Qc=250 kW;  
masa 1700 kg

Hoval

KO2
Kocioł gazowy Qg = 250kW; na gaz 
ziemny i biogaz

1 szt.
Wraz z dedykowaną automatyką, 

palnikiem gaz ziemny / biogaz

UNO-3 280
 Qc=250 kW;  
masa 1700 kg

Hoval

PGB
Palnik gaz ziemny-biogaz do kotła 250 
kW

2 szt.
Ze ścieżkami gazowymi

KEV700 1 1/2”

MB-VEF412 1 1/2”
 MG10.2-M-L-Biogas Giersch

KS
Komin kotła dwupłaszczowy INOX Ø250 
H=6m

1 szt.
Z odprowadzeniem skroplin, rewizją 

do czyszczenia i mocowaniem System DW-FU Jeremias

AGR
Agregat kogeneracyjny w obudowie 
dziekochłonnej  
Qel = 253kW; Qg = 315kW

1 szt.

Wraz z dedykowaną automatyką i 

pompami obiegowymi; chłodnicą 

awaryjną i mieszanki, tłumikiem i 

komiem spalinowym DN150

Stratos MGM250  
Qc=315 kW; 

Qel=253kW masa 5500 
kg

Motorgas

CHA
Chłodnica awaryjna agregatu 
kogeneracyjnego

1 szt. Dostawa wraz z agregatem
 Qc=310 kW masa 300kg

EL: 2500W; 400V

CHM
Chłodnica mieszanki agregatu 
kogeneracyjnego

1 szt. Dostawa wraz z agregatem
 Qc=21 kW masa 150kg

EL: 600W; 400V

ZB1 Zawór bezpieczeństwa P0 3 bary DN25 2 szt.  1” d= 20mm  P0 3 bary SYR

Z7 Zawór kulowy kołnierzowy DN65 6 szt.

ZZ7 Zawór zwrotny kołnierzowy DN65 2 szt.

Pompa obiegowa elektroniczna

Qc=11 m
3
/h i H=2,0m

Pompa obiegowa elektroniczna

Qc=11 m
3
/h i H=2,0m

F9 Filtr siatkowy kołnierzowy DN100 1 szt.

Z9 Zawór kulowy kołnierzowy DN100 2 szt.

OA Odpowietrznik automatyczny 2 szt.

Z1 Zawór kulowy gwintowany DN15 2 szt.

T termometr techniczny 0-120
0
C 9 szt.

M
manometr tarczowy 0-6 bara z rurką i 

kurkiem manometrycznym
9 szt.

BUF Zasobnik buforowy  V=1,5 m
3 1 szt.

ZAZ D=800mm   
V=1,5 m3

Termen

Rurociąg stalowy DN65 izolowany 12 mb.

Rurociąg stalowy DN100 izolowany 40 mb.

ZB2 Zawór bezpieczeństwa P0 3 bary DN32 1 szt.  1” d= 27mm  P0 3 bary SYR

Z7 Zawór kulowy kołnierzowy DN65 6 szt.

ZZ7 Zawór zwrotny kołnierzowy DN65 1 szt.

F7 Filtr siatkowy kołnierzowy DN65 1 szt.

OA Odpowietrznik automatyczny 2 szt.

Z1 Zawór kulowy gwintowany DN15 2 szt.

Z9 Zawór kulowy kołnierzowy DN100 2 szt.

T termometr techniczny 0-120
0
C 7 szt.

M
manometr tarczowy 0-6 bara z rurką i 

kurkiem manometrycznym
9 szt.

Rurociąg stalowy DN65 izolowany 65 mb.

Rurociąg stalowy DN100 izolowany 38 mb.

Rurociąg stalowy DN65 preizolowany 10 mb.

Rurociąg stalowy DN100 preizolowany 10 mb.

PK1 1 szt.

PK2 1 szt.

Obieg agregatu i chłodnic agregatu

Urządzenia

Obieg kotłów 

INSTALACJA CHŁ. MIESZANKI

INSTALACJA CHŁ. AWARYJNEGO 


