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1. WSTEP

1.1. Nazwa zamoéwienia
Nazwa zamdwienia brzmi: ,,Modernizacja czesci osadowo-biogazowej oczyszczalni sciekow

w Starachowicach ".

1.2. Zakres stosowania
Specyfikacja niniejsza jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.3. w ramach realizacji zamowienia podanego w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg robot zwigzanych z montazem
prefabrykatéw zelbetowych obejmujgcych:
- Roboty przygotowawcze:
o prace geodezyjne zwigzane z wyznaczeniem zakresu robét i obiektu,
o prace geotechniczne w zakresie kontroli zgodnosci warunkdéw istniejgcych z
projektem,
o zabezpieczenie lub usuniecie istniejgcych urzadzen technicznych uzbrojenia terenu,
o przejecie i odprowadzenie z terenu robét woéd opadowych i gruntowych,
o wykonanie niezbednych drog tymczasowych, zasilania w energie elektryczng i wode
oraz odprowadzenia sciekdw,
o 0znakowanie rob6t prowadzonych w pasie drogowym,
o dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatdw, urzadzen i sprzetu
budowlanego,
- Roboty zasadnicze:
o wykonanie i montaz prefabrykowanych elementdéw zelbetowych,
- Roboty koncowe, konieczne do uzyskania Swiadectwa Przejecia Roboét:
o Przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Montaz prefabrykatow przeprowadzony bedzie przy realizacji szeregu obiektéw projektowanego
uktadu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Najczesciej uzywane w ST okreslenia podstawowe podano w ST-00.01 pkt 1.4.

Ponadto:

Montaz swobodny - montaz elementéw prefabrykowanych wielkowymiarowych, wykonywany na

styk prosty, bez pomocy czesci tgczacych ograniczajgcych wielkosci odchytek montazowych,
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pozwalajgcy na swobodne wzajemne przesuniecia wzgledem siebie montowanych elementéw.

Montaz  przymusowy (wymuszony) - montaz elementow  prefabrykowanych
wielkowymiarowych, wyposazonych w ptaszczyznach stykowych w ztgcza montazowe
ograniczajgce odchytki montazowe, wyznaczajgce doktadne miejsce usytuowania elementéw w
konstrukcji budynku oraz uniemozliwiajgce swobodne przesuniecia poprzeczne i podtuzne

wzgledem siebie montowanych elementow.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w ST-00.01 pkt. 2.

Prefabrykaty powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-73/B-06281 Prefabrykaty budowlane

z betonu. Metody badanh wytrzymatosciowych.

Do wbudowania mogg by¢ uzyte prefabrykaty, dla ktérych wydano jeden z nastepujacych

dokumentéw:

- certyfikat na znak bezpieczenhstwa

- certyfikat zgodnosci z Polskg Normg (PN) lub Aprobatg Techniczng (AT)

- deklaracje zgodnosci z PN lub AT.

Do kazdej partii prefabrykatéw dostarczanych na budowe, powinno by¢ dotgczone zaswiadczenie

o jakosci wystawione przez producenta. Zaswiadczenie to powinno potwierdza¢ prawidtowosé

wykonania prefabrykatéow pod wzgledem:

- jakosci materiatow uzytych do produkcji (kruszywa, cementu, wody, specjalnych dodatkdw,
stali zbrojeniowej, oku¢, osadzonej w elemencie stolarki),

- zgodnosci z projektem: ksztattu, wymiaréw, masy prefabrykatu oraz dopuszczalnych odchytek
i wymagan wytrzymato$ciowych,

- wielkosci dopuszczalnych odchytek w odniesieniu do wymiaréw gabarytowych prefabrykatu,

- wielkosci dopuszczalnych odchytek w odniesieniu do wymiaréw otwordw i ich usytuowania w
elemencie oraz do prawidtowosci usytuowania i rozstawu s$rub, sworzni, pretéw, blach
tgcznikowych itp. elementéw umieszczonych w prefabrykacie.

Wielkos¢ partii prefabrykatéw dostarczanych na budowe uzalezniona jest od przyjetych

rozwigzan technologicznych w projekcie montazu i organizacji budowy i powinna by¢

kazdorazowo uzgodniona miedzy producentem, a odbiorca.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ST-00.01 pkt. 3.
Roboty nalezy wykonywac¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu, przeznaczonego dla
realizacji robét zgodnie z zatozong technologig zurawia wiezowego lub dzwigu samochodowego,

ktérego parametry techniczne jak udzwig, wysieg, wysokos$¢ podnoszenia itp. sg dostosowane do
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rodzaju montowanego prefabrykatu.

Uzyty do montazu sprzet mechaniczny powinien spetnia¢ nastepujgce warunki:

- posiada¢ udzwig przy wymaganym wysiegu wiekszy o okoto 5% od maksymalnej masy
montowanego prefabrykatu wraz z osprzetem (zawiesia, chwytaki itp.),

- posiada¢ wysieg wiekszy o co najmniej 50 cm od potrzebnego do ustawienia najdalej
montowanego prefabrykatu,

- posiadaC¢ wysokos¢ podnoszenia tadunku wyzszg co najmniej 1,0 m od gornej krawedzi
najwyzej montowanego prefabrykatu.

Urzadzenia pomocnicze do montazu, jak zawiesia, rozpory, tgczniki, konduktory, drabinki,

rusztowania itp., powinny odpowiada¢ wymaganiom ustalonym w projekcie organizacji montazu i

spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- wytrzymatosé elementéw konstrukcyjnych poszczegdélnych urzadzen pomocniczych powinna
by¢ dostosowana do przenoszonych obcigzen 2z uwzglednieniem odpowiednich
wspotczynnikow przecigzenia i wspotczynnikow materiatowych,

- konstrukcja urzadzern montazowych powinna zapewnia¢ ich maksymalng uniwersalnosé
zastosowania do montazu réznych rodzaju prefabrykatow, niezaleznie od ich wielkoSci
wysokosci kondygnaciji,

- obstuga urzadzen pomocniczych nie powinna by¢ skomplikowana,

- wszystkie urzadzenia pomocnicze powinny by¢ zaopatrzone w tabliczki z podanymi
wartosciami udzwigu lub obcigzenia.

Urzadzenia nietypowe powinny by¢ wykonane w oparciu o obliczenia statyczne i rysunki

techniczne zatwierdzone przez wtasciwy nadzor techniczny.

4. TRANSPORT
Ogodlne  wymagania dotyczgce  transportu podano w  ST-00.01 pkt. 4,

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie elementéw prefabrykowanych powinno odbywaé
sie tak, aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Materiaty nalezy utozy¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Do transportu nalezy uzywa¢ specjalistycznego sprzetu dostosowanego do przewozu
prefabrykatow.

Elementy przewozone na ptask powinny by¢ starannie i réwno utozone na powierzchni
tadunkowej srodka transportowego , na przektadkach z drewna lub twardej gumy. Przektadki
nalezy umieszczaé w odlegtosci 20 lub 30 cm od konca elementu. Ich dtugos¢ powinna by¢

wieksza od szerokosci zabezpieczonego elementu, a grubo$¢ co najmniej o 3 cm wieksza od
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wysokosci uchwytow wystajgcych pionowo z elementow. Przekiadki rozdzielajgce elementy

muszg by¢ utozone doktadnie w linii pionowej. Niespetnienie tego warunku moze by¢ przyczyng

spekan.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogélne wykonania roboét

Ogodlne warunki wykonania robét podano w ST.00.01.

Wykonanie robét powinno na podstawie zatwierdzonego przez Inzyniera projektu organizacji

montazu lub instrukcji montazowych, w przypadku obiektow o prostej powtarzalnej konstrukgciji.

Projekt technologii i organizacji montazu powinien zawierac:

dane wyjséciowe i charakterystyke obiektu,

charakterystyke lokalnych warunkow realizacji (uksztattowanie terenu, warunki gruntowo-
wodne, stanu zbrojenia podziemnego, inwentaryzacje przeszkod naziemnych i
napowietrznych, posiadany sprzet montazowy i transportowy),

zestawienie prefabrykatow,

0go6lng koncepcje wykonania montazu,

zasady doboru maszyn gtéwnych do montazu,

zestawienie urzadzen pomocniczych,

omowienie technologii montazu poszczegélnych prefabrykatéow (sposéb ich pobierania,
zawieszenia na haku, sposoby stezenia montazowego),

zasady organizacji brygad montazowych z podaniem cykli montazu,.

wytyczne w zakresie technologii montazu w warunkach zimowych.

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji z prefabrykatéw nalezy:

dokona¢ odbioru technicznego czesci budowli, od ktorej rozpoczyna sie montaz
prefabrykatéw monolitycznych. w szczegodlnosci nalezy sprawdzi¢ wymiary, odlegtosci osi,
rzedne wysokosciowe stop, $cian piwnicznych itp. czesci budowli oraz rozmieszczenie w nich
i prawidtowos¢ wykonania srub kotwigcych, trzpieni, blach fgcznikowych, gniazd, uchwytéw
do urzadzen montazowych oraz innych elementdw wyposazenia niezbednych do
prawidtowego montazu prefabrykatow.

zatozy¢é geodezyjng osnowe realizacyjng, wyznaczy¢ osie gtéwne budowli, wyznaczyé osie
fundamentow.

gdy montaz konstrukcji z prefabrykatéw zaczyna sie od poziomu stanu zerowego, nalezy:
sprawdzi¢ podstawowe wymiary stanu zerowego budowli oraz prawidtowosé ksztattu rzutu
poziomego,

sprawdzi¢ rzedne wysokosci stanu zerowego i poziom stropow,
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wyznaczy¢ osie ustawienia prefabrykatow przyziemia.

- punkty state geodezyjnej osnowy realizacyjnej powinny by¢ ustabilizowane w terenie i
zabezpieczone przed mozliwoscig ich uszkodzenia, przesuniecia itp.

- w przypadku koniecznosci wyznaczania osi Scian, stupow itp. elementéw na wszystkich
kondygnacjach montowanej budowli, punkty wyznaczajgce te osie powinny by¢
ustabilizowane na zewnetrznej krawedzi stanu zerowego tej budowli za pomocg stalowych
trzpieni, trwatych rys lub w inny odpowiedni sposob.

- rzedne wysokosciowe budowli i poziomu utozenia stropu powinny by¢ ustalone przy pomocy
pomiarow geodezyjnych.

Prawidtiowo$¢ wykonania tej czesci budowli, od ktorej rozpoczyna sie montaz (fundamenty,

piwnice itp.), nalezy potwierdzi¢ protokdtem odbioru tych robdt, bez dokonania technicznego i

formalnego odbioru tej czesci budowli nie wolno rozpoczynaé montazu konstrukcji z

prefabrykatéw. Przed rozpoczeciem montazu nalezy przygotowaé odpowiednig do potrzeb ilos¢

srodkéw transportowych, dostarczyé na budowe potrzebne zurawie, maszyny, sprzet pomocniczy

i urzgdzenia oraz przeprowadzi¢ ich przeglad i odbior techniczny.

5.2. Przygotowanie sprzetu montazowego

Konstrukcje z elementéw prefabrykowanych nalezy montowa¢ za pomocg odpowiedniego
sprzetu mechanicznego (zurawie wiezowe, suwnice bramowe, dzwigi samojezdne), ktérego
parametry techniczne, jak udzwig, wysieg, wysokos¢ podnoszenia itp., powinny by¢ dostosowane
do rodzaju montowanych elementow konstrukcji.

Przy montazu prefabrykatéw zaleca sie stosowac lekkie drabinki przestawne, przesuwne
pomosty robocze, lekkie rusztowania itp. urzgdzenia, ktére mogg byC tatwo przenoszone lub
przesuwane na kolejne stanowiska robocze.

Krawedzie stropu, na ktérym pracuje brygada montazowa, powinny byé zabezpieczone lekkimi,
segmentowymi balustradami, usuwanymi bezposrednio przed ustawieniem w danym miejscu
prefabrykatow.

Do rektyfikacji pionu oraz umocowania na czas montazu prefabrykatéw nalezy stosowaé rozpory
montazowe, tgczniki imadtowe, prowadnice montazowe itp. urzadzenia umozliwiajgce ustawienie
prefabrykatéw w przewidzianym miejscu i ich stabilizacje. Urzadzenia te powinny byé
zmontowane w miejscach oznaczonych w projekcie organizacji montazu przed ustawieniem
prefabrykatéow na podtozu i zamocowane do prefabrykatu przed jego zwolnieniem z zawiesia
montazowego. W czasie montazu nalezy dokonywaé biezgcej kontroli stanu technicznego
sprzetu montazowego i pomocniczego i natychmiast usuwac¢ stwierdzone usterki i uszkodzenia.
Czestotliwos¢ tego rodzaju kontroli powinna by¢ tak ustalona, aby zapewni¢ prawidiowg i

nieprzerwang prace brygad montazowych uzywajgcych ten sprzet.
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5.3. Dostawa prefabrykatéow i materiatdw do montazu konstrukcji obiektu

Montaz konstrukcji z prefabrykatéw powinien byé w zasadzie wykonywany bezposrednio ze
srodkow transportowych, palet lub z miejsca ich scalania.

Jesli projekt organizacji montazu nie przewiduje montazu bezposrednio ze Srodkow
transportowych, dopuszcza sie przyobiektowe sktadowanie prefabrykatéw na odpowiednio
przygotowanych placach sktadowych zlokalizowanych w zasiegu dziatania urzgdzen

montazowych.

5.4. Odbiér prefabrykatéw na budowie

Przy odbiorze prefabrykatéw na budowie Srodka transportowego nalezy:

- sprawdzi¢ zgodnos¢ z wykazem liczby i typow prefabrykatow,

- sprawdzi¢ prawidtowo$¢ oznakowania prefabrykatow,

- sprawdzi¢ stan techniczny prefabrykatow,

- sporzadzi¢ protokdt w przypadku uszkodzen prefabrykatow.

W przypadku gdy prefabrykaty zostaty uszkodzone i nie nadajg sie do wbudowania, nalezy
niezwtocznie zawiadomi¢ wytwaornie o brakach i uszkodzeniach prefabrykatéw.

5.5. Ogélne warunki montazu
Montaz konstrukcji z elementéw prefabrykowanych, mozna rozpoczaé po wykonaniu wszystkich
czynnosci przygotowawczych, w warunkach atmosferycznych umozliwiajgcych montaz oraz gdy
konstrukcja podporowa (fundamenty, stan zerowy) wraz ze ztgczami, badz poprzednia
kondygnacja, osiggneta wymagang wytrzymatos¢ betonu. Przyjeta kolejnos¢ montazu
poszczegolnych  prefabrykatdow powinna zapewnia¢ mozliwie najszybsze tworzenie
samostatecznych zespotow elementow konstrukcji oraz fatwo$c¢ i bezpieczehnstwo montazu.

Przy montazu prefabrykatéw powinny by¢ spetnione nastepujgce warunki:

- kazdy prefabrykat przed podniesieniem winien by¢ dokfadnie obejrzany i oczyszczony z
brudu, $niegu, lodu, a czesci metalowa z rdzy i innych zanieczyszczen, z tym, ze
niedopuszczalne jest usuwanie lodu za pomocg gorgcej wody, soli i bezposrednie dziatanie
ptomieniem,

- wypuszczone z prefabrykatu prety zbrojenia nie powinny by¢ pogiete, w przypadku
koniecznosci ich prostowania nie moze by¢ naruszone ich potozenie ani tez uszkodzony
beton,

- prefabrykat powinien by¢ uchwycony i podnoszony w taki sposéb, aby nie zostat uszkodzone
jego krawedzie, obrzeza i faktura,

- przy podnoszeniu prefabrykatéw nalezy stosowa¢ odpowiednie rodzaje zawiesi, zawieszac
prefabrykaty o masie nie wiekszej niz maksymalny udzwig zawiesia, zaczepiaC liny

kierunkowe i kontrolowac prawidtowosé zawieszenia prefabrykatu na haku po podniesieniu go
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na wysokos¢ 0,5 m nad terenem

prefabrykatami zawieszonymi na haku zurawia nalezy manewrowa¢ bez wstrzgsow i
szarpnieg,

podnoszenie i opuszczanie prefabrykatéw powinno sie odbywaé pionowo, odcigganie liny z
zawieszonym prefabrykatem lub odcigganie prefabrykatu zawieszonego na linie jest
zabronione,

kazdy prefabrykat powinien by¢é zatrzymany nad miegjscem jego ustawienia lub utozeni na
wysokosci okoto 30 cm - od podioza, tak aby dalsze jego opuszczanie odbywato sie przy
jednoczesnym bezposrednim kierowaniu prefabrykatem przez montazystéw,

prefabrykat powinien by¢ zawieszony na haku zurawia do czasu zabezpieczenia przed
przewroceniem sie (o ile nie jest samostateczny) przez zamocowanie, rozporami
montazowymi przy konstrukcyjnych potgczeniach spawanych, a nastepnie wypetnianych
betonem, nalezy sprawdzi¢ jakos¢ spawodw i dokonac¢ ich odbioru przed zabetonowaniem,
przed ostatecznym zamocowaniem kazdego prefabrykatu i wykonaniem ztgczy nalezy
sprawdzi¢ prawidtowo$¢ jego potozenia w poziomie i pionie.

Przy montazu konstrukcji prefabrykowanych nie mogg wystgpi¢ nastepujace btedy:

przesuniecie prefabrykatu w kierunku, poprzecznym i podtuznym,

przesuniecie prefabrykatu w pionie,

skrecenie prefabrykatu w stosunku do jego osi podtuzne;j,

przechylenie prefabrykatu z pionu,

przesuniecie prefabrykatu gérnej kondygnacji w stosunku do prefabrykatu dolnej kondygnacii,
zbyt mate oparcie na podporach ptyt stropowych, belek, podciggow itp. prefabrykatéw,
skrecenie ptyt stropowych, belek, podciggdéw itp., utozenie w réznych poziomach ptyt

dachowych itp. stropowych, dachowych itp.
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Tabela 1. Dopuszczalne odchytki przy montazu w zaleznos$ci od rodzaju prefabrykatow

Przesunigcie elementu w

Przesuniecie

Przesunigcie poziomie Wychylenie elementu gérnej
Rodzaj eIeFr)?oe:it; W w Kierunku w kierunku | elementu z pionu kgtr:)ds{%rllicggv
elementu poprzecznym podiuznym dolnej
\% v \% \ \%
mm

Fundamenty 16 +25 25 - -
Elementy scienne +6 +10 +10 +4 +6
bez faktury B B B B B
Elementy $cienne +4 +6 +6 +3 +4
z fakturg - - -
Stupy, ramy 16 +10 10 4 16
Ptiyty stropowe
zebrowe *5 *6 *6 i )
Piyty stropowe +10 +10 +10 i )
petne B B B
Ptyty dachowe 10 +10 10 - -
Biegi schodowe 4 16 16 - -
Belki, podciagi, +6 +10 +10 ) )
dzwigary B B B
Prefabrykaty
taczone na sruby, +3 +4 4 12 +3
sworznie itp.
Elementy £10 +16 +16 +6 +8
wypetniajgce
Elementy
obudowy +6 +10 +10 +4 +6
sanitarnej,
elektrycznej itp.

5.6. Roboty montazowe w okresie obnizonych temperatur

Roboty montazowe sg dopuszczalne, jesli:

» Temperatura nie spada ponizej -5°C, a predkos¢ wiatru nie przekracza 8m/s

» Temperatura nie spada ponizej -10°C a predkosé wiatru nie przekracza 4m/s

» Temperatura nie spada ponizej -15°C, a predkos¢ wiatru nie przekracza 2m/s

Jezeli mroz jest wiekszy lub wiatr silniejszy montaz jest zabroniony. Robét montazowych nie

wolno wykonywac réwniez podczas gotoledzi, opaddw sniegu i deszczu.

Spawanie elementéw zigczy bez zastrzezen dozwolone jest przy temperaturze nie nizszej niz -

5°C. Przy temperaturze od -5 do -10°C trzeba stosowacC ostony od wiatru i zapewnic¢ takie

warunki aby wykonane spawy stygty powoli.

Montaz w temperaturze ponizej -10°C jest dozwolony pod warunkiem zastosowanie srodkéw
zapewniajgcych wigzanie i twardnienie betonu i zapraw. Montaz w temperaturze od -10°C do -
5°C wolno wykonywac tylko wyjatkowo, stosujgc specjalne zabezpieczenia przed zamarznieciem
fragmentow konstrukcji, ktére zawierajg zaprawe lub mieszanke betonowg. Zabezpieczenie musi

by¢ utrzymane do czasu osiggniecia wymaganej wytrzymatosci.

Do zabezpieczen mozna stosowac:
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» Materiaty izolacyjne do okrywania (maty stomiane, ptachty brezentowe)
Domieszki chemiczne
Nagrzewanie promieniami podczerwieni

Nagrzewanie gorgcym powietrzem

YV V V V

Nagrzewanie parg

5.7. Montaz belek, podciggoéw, ptyt stropowych i dachowych
Przy montazu belek, podciggow, ptyt stropowych, dachowych itp. prefabrykatéw, o ile w
dokumentacji nie podano inaczej nalezy zachowa¢ minimalne oparcie na podporze zgodnie z

danymi podanymi nizej:

Tabela 2. Wymagane minimalne podparcia dla prefabrykatow

Beton zwykly nizszy

Sposéb oparcia i rozpietosé poziomych Beto zwykly nie niz C16/20 oraz
prefabrykatow nizszy niz C16/20 beton kruszynowy
lekki
Prefabrykaty nie 1<3,0 m 5cm 7cm
zamocowane oparte L>30m 7cm 10 cm
na dwoch podporach
Prefabrykaty L<30m 4cm 5cm

zamocowane oparte
na dwoch podporach
oraz prefabrykaty L>30m 5cm 7,0cm
oparte na trzech lub

czterech krawedziach

Kazdy prefabrykat powinien by¢ utozony na réwno roztozonej warstwie zaprawy o wytrzymatosci
na Sciskanie okreslonej w projekcie. Jesli w projekcie nie przewidziano inaczej, grubos¢ warstwy
zaprawy powinna by¢ nie mniejsza niz 10 mm i nie wieksza niz 20 mm.

Przy montazu prefabrykatéw nalezy zwraca¢ uwage na doktadne utozenie w poziomie.

Elementy wspornikowe mocowane do konstrukcji prefabrykowanej do czasu wykonania statych
potgczen powinny by¢ zabezpieczone urzgdzeniami stabilizujgcymi ich potozenie w konstrukcji
zgodnie z projektem.

Po zmontowaniu belek podsuwnicowych podciggow, ptyt stropowych itp. Elementow przekry¢, na
kazdej kondygnacji nalezy sprawdzi¢ prawidtowosc ich utozenia w poziomie na catej diugosci

budynku.
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5.8. Wykonywanie potaczen prefabrykatéw

5.8.1 Wykonywanie potaczen spawanych

Pofgczenia spawane przy dtugosci spoin ponad 250 mm i grubosci ponad 10 mm oraz spawanie

pretow zbrojeniowych o $rednicy wiekszej niz 20 mm nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjg

spawania.

Ze wzgledu na wtasciwg prace potgczen spoiny nie powinny zbyt krétkie. Ich minimalna dtugosé

WYynosi:

10 D (Srednic preta) - przy spawaniu tukiem elektrycznym pretow na naktadke jedng spoing

5 D - przy spawaniu tukiem elektrycznym pretow z naktadkami dwoma spoinami

5 D - przy spawaniu pretow z elementami ptaskimi lub profilowanymi dwoma spoinami
bocznymi

2,5 D - przy spawaniu pretow z elementami ptaskimi czterema spoinami bocznymi

Nie dopuszcza sie:

wprowadzania jakichkolwiek zmian w konstrukcji ztgczy spawanychq
stosowania podktadek, przektadek lub wstawek nie przewidzianych w projekcie potgczenia
bez uprzedniego uzgodnienia z projektantem (autorskim biurem projektow)

przepalania pretéw, petli, klamer itp. Elementéw tgcznikowych w weztach spawanych

Po wykonaniu spawania nalezy wszystkie spoiny doktadnie oczysci¢ i zabezpieczy¢é czesci

metalowe przed korozja.

Dopuszczalne odchytki wymiarédw i wady potgczen spawanych przy montazu konstrukcji

prefabrykowanych podano ponizszej tabeli:
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Tabela 3. Dopuszczalne odchytki wymiardw przy potgczeniach spawanych prefabrykatow

nie przekraczajgcej 16 mm

Lp. |Wyszczegodlnienie wad Dopuszczalna wielkosé odchytek lub wad
Przesuniecie osi naktadek z pretow
1 |okragtych wzgledem osi pretow taczonych | nie wiecej niz 0,1d w strone przeciwlegtg
przy spoinach jednostronnych i naktadkach do spoin
podwdjnych
2 |Odchytka dtugosci naktadek stykow
+0,5d
spawanych
3 |Przesuniecie osi pretow w ztgczach przy
. ) ) +0,1d
spawaniu z okragtymi naktadkami
4 |Odchytka dtugosci spoiny bocznej w
I : +0,5d
stosunku do dtugosci obliczonej
5 |Odchytka szerokosci spoiny bocznej w +0.15d
stosunku do szerokosci obliczonej -
6 Wysoko$¢ spoiny bocznej nie mniej niz 0,2d lecz nie wiecej niz 4 mm
7 |Zatamanie osi pretow w ztaczach nie wigcej niz 2°
8 Przepaty, pekniecia, ggbczastos¢ spoin niedopuszczalne
Pustki i wtrgcenia zuzlowe:
a) na powierzchni spoiny (liczac na L
9 odcinku dtugosci dwdch srednic) najwyzej 3 szt.
b) w przekroju spoiny przy srednicy pretow Lo .
nie przekraczajgcej 16 mm najwyzej 2 sztuki
c) w przekroju spoiny przy srednicy pretéw L .
powyzej 16 mm najwyzej 3 sztuki
Srednica poréw lub wtrgcen zuzlowych:
a) na powierzchni spoiny nie wiecej niz 1,5 mm
10. |b) w przekroju spoiny przy Srednicy pretéw

nie wiecej niz 1,0 mm

c) w przekroju spoiny przy srednicy pretéw
powyzej 16 mm

nie wiecej niz 1,5 mm

Wykonanie i przyjecie robot spawalniczych powinno by¢ wpisane do dziennika budowy.

5.8.2 Wykonywanie betonowych polaczen monolitycznych

Wypetnianie zlgcz i spoin konstrukcyjnych pionowych zaprawg cementowg lub mieszanka
betonowg nalezy wykonywac¢ dopiero po stwierdzeniu prawidtowosci ustawienia elementow,

dokonaniu odbioru potaczen spawanych lub utozonego zbrojenia, stwierdzeniu zabezpieczenia

czesci metalowych przed korozjg i usunieciu wszelkich zanieczyszczenh mechanicznych.

Przy wypetnianiu ztgcz zaleca sie wykonywac zageszczenie zaprawy przez wibrowanie lub

ttoczenie pod cisnieniem.

Przy stosowaniu procesow ,mokrych", temperatura otoczenia podczas wykonywania tych robot
nie powinna by¢ nizsza niz +5°C, a w przypadku konieczno$ci wykonywania ich w temperaturze

nizszej nalezy stosowac $rodki zabezpieczajgce wigzanie i twardnienie zaprawy lub mieszanki

betonowej przewidziane dla robét prowadzonych w warunkach zimowych.
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5.9. Ocieplenie ztagczy i uszczelnienie spoin

Uszczelnianie ztgcz i spoin niekonstrukcyjnych $cian zewnetrznych, chronigce budowle przed
przeciekami wod opadowych lub gruntowych albo innych spoin niekonstrukcyjnych powinno by¢
wykonane za pomocg kitéw, uszczelek ze spienionych tworzyw sztucznych oraz uszczelek
wykonanych na bazie kauczuku itp. materiatbw,. Powinny one odznacza¢ sie tatwoscig
stosowania i wymiany.

Kity, wkiadki i uszczelki z tworzyw sztucznych lub innego materiatu powinny mie¢ jakos¢
potwierdzong zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta i by¢ dopuszczone do
stosowania zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Przy uszczelnianiu spoin za pomocg elastycznych uszczelek szerokos$¢ spoiny powinna byé
mniejsza od grubosci uszczelki. Uszczelki powinny by¢ wciskane pod spoine za pomocg
odpowiednich narzedzi w taki sposob, aby doktadnie przylegaty do powierzchni na catej dtugosci
spoiny.

Przy uszczelnianiu pionowych spoin za pomocg wktadek metalowych lub tworzywowych wktadki
powinny by¢ wsuniete w przewidziana dla nich komore na catg wysokos¢ prefabrykatu i swymi

krawedziami przylega¢ do powierzchni betonu w spoinie.
5.10. Wymagania szczegotowe

5.10.1. Maszynownia komér fermentacyjnych ,,MKF” ob. 92

Budynek ztozony z dwéch oddylatowanych czesci: parterowego, niepodpiwniczonego

budynku maszynowni oraz z czterokondygnacyjnej wiezy mieszczacej klatke schodowg
prowadzgce poprzez zelbetowe pomosty na kopuly sasiednich zamknietych komoér
fermentacyjnych ZKF.1i ZKF.2 (Ob.91.1191.2).

Wience, rdzenie, nadproza

Wiehce, rdzenie i nadproza wylewane na mokro z betonu C20/25 i zbrojone stalg A-IlIN.

Nad otworami okiennymi i drzwiowymi nadproza prefabrykowane L-19-N.

5.10.2. Stacja odwadniania osadu SOO ob. 93
Budynek jednokondygnacyjny, posadowiony na gruncie, o konstrukcji tradycyjnej i wymiarach

zewnetrznych w rzucie 15.60 x 9.60m.

Dane ogdlne
Powierzchnia uzytkowa 135.0m?
Powierzchnia zabudowy 149.8 m?
Kubatura 1291 m®

Wience, rdzenie, nadproza

Wience, rdzenie i nadproza wylewane na mokro z betonu C20/25 i zbrojone stalg A-IlIN.
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Nad otworami okiennymi i drzwiowymi nadproza prefabrykowane L-19-N.

5.10.3. Stacja kogeneracji z kottownig SKKob. 100
Budynek jednokondygnacyjny, posadowiony na gruncie, o konstrukcji tradycyjnej i wymiarach

zewnetrznych w rzucie 9.00 x 9.60m.

Dane ogdlne
Powierzchnia uzytkowa 75.6m?
Powierzchnia zabudowy 86.4 m?
Kubatura 546 m®

Wience, rdzenie, nadproza

Wience, rdzenie i nadproza wylewane na mokro z betonu C20/25 i zbrojone stalg A-I1IN.

Nad otworami okiennymi i drzwiowymi nadproza prefabrykowane L-19-N.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w ST-00.01 pkt. 6.

Jako zespdl elementéw prefabrykowanych nalezy rozumieé¢ wydzielong funkcjonalnie lub
konstrukcyjnie czes¢ budowli, np. segment hali, kondygnacje, dziatke montazowg wezet klatki
schodowej, ktérej prawidtowosé wykonania jest warunkiem decydujgcym o prawidtowosci
montazu nastepnej czesci budowli.

Kontrola jakosci wykonania zespotu elementow powinna obejmowac sprawdzenie:

zewnetrznych wymiaréw zespotu,

- doktadnosci montazu poszczegoélnych prefabrykatow (osiowos¢ i pionowos¢ ustawienia) i
wielkosci przesunie¢ poziomych, pionowych, wychylenia z pionu, wzajemnego przesuniecia
itp.,

- poziomu utozenia ptyt, stropowych, podciggdéw, belek itp., i glebokosci ich oparcia,

- doktadnosci wykonania potgczen,

- dokfadnosci wypetnienia spoin,

- doktadnosci uszczelnienia i ocieplenia ztgczy,

- rozmieszczenia punktow kontrolnych wraz z danymi okreslajgcymi ich potozenie.

Prawidtowos¢ wykonania kontrolowanego zespotu nalezy sprawdzi¢ przez pomiar i poréwnanie

stwierdzonych odchytek montazowych z wymaganiami okreslonymi w projekcie i warunkach

technicznych. Nalezy sprawdzi¢ wszystkie wymiary decydujgce o doktadnosci wykonania
kontrolowanego zespotu.

Przed udzieleniem zezwolenia na dalszy montaz nalezy sprawdzi¢ wszystkie wyniki badan

wytrzymatosci probek kontrolnych i stwierdzac, czy wytrzymatosé betonu i zaprawy w ztgczach i

spoinach pozwala na dalsze prowadzenie robot.
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W zespotach z elementdéw prefabrykowanych, ktérych kompletnosé zalezy od wykonania innych
robot poza montazowymi, kontrolg jakosci wykonania zespotu nalezy réwniez objgé roboty
zgodnie z ustalonym dla nich warunkami wykonania i odbioru robaét.

Kontrola jakosci wykonania zespotu powinna by¢ przeprowadzona komisyjnie. W przypadku
stwierdzenia prawidtowosci wykonanych robot protokét koncowy (zapis w dzienniku budowy)
powinien zawiera¢ zezwolenie na dalsze prowadzenie robét.

Warunki badan elementow prefabrykowanych i innych materiatbw powinny by¢ wpisane do

dziennika budowy i akceptowane przez Inzyniera.

Tabela 4. Dopuszczalne warto$ci odchytek montazowych elementow prefabrykowanych

rozpietosci
e)przesuniecie wzajemne dwoch

Rodzaj . .
Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchyitka
elementu

a) przesuniecie poziome osi elementu 10 mm

b) przesuniecie pionowe elementu +5, -10 mm
Stupy ramy ) WyCh}l|§.nle Z pionu elementu przy

wysokosci:

h<IOm 15 mm

h>10m 1:1000 h

a) przesuniecie poziome podpor 15 mm
Wigzary b) przesuniecie pionowe podpor +20 mm
kr,atgwe, _ (,;) wychylen_le Z pionu pasa gérnego w 1:250 wysokosci
dzwigary, belki, |Srodku rozpietosci
rygle d)ugiecie pasa dolnego w srodku

1:500 rozpietosci

Belki pod tory
podsuwnicowe

S Lo 15 mm
sgsiednich dzwigarow
a) przesuniecie poziome podpor 15 mm
b) przesuniecie pionowe podpér 10 mm

c) odchylenie srodka belki od ptaszczyzny
symetrii przechodzacej przez osie podpér
d)réznica poziomu gtowek szyn w
dowolnym przekroju budynku:

na podporach

miedzy podporami

e)roznica poziomu gtowki szyny na
sgsiednich podporach

1:500 wysokosci belki

10 mm
15 mm
1:500 odlegtosci miedzy
podporami, lecz nie wiecej niz

10 mm
f)’ roznica w odlegtosci miedzy osiami +5 mm
réwnolegtych szyn
g) przesuniecie czota szyn na podporze w +1 mm
poziomie i pionie -
h) przesuniecie osi szyny w osi belki 15 mm
i) odchylenie osi szyny od linii prostej 10 mm
a) przesuniecie w pionie ptyt 10 mm

Ptyty przekry¢ |b) odchylenie od poziomu potozenia 1:1000 rozpietosci

c¢) réznica w grubosci spoin poziomych 5 mm
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7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady dot. obmiaru rob6t podano w ST-00.01 pkt. 7.

Obmiar robét nalezy wykonywac w sztukach poszczegoélnych prefabrykatéw z podziatem na typy,
wymiary i rodzaj obcigzenia i obejmuje on caly zakres robdt zwigzanych z wbudowaniem
elementu prefabrykowanego. Zalewki pachwin miedzy ptytami i uszczelnienie nie stanowig
oddzielnej pozycji obmiarowej.

Wielkosci obmiarowe elementow prefabrykowanych okresla sie na podstawie dokumentacii
projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w

naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne wymagania w zakresie odbioru rob6t podano w ST-00.01 pkt. 8.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot

montazowych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg Techniczng i

wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem

dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-71/B-06280. Sprawdzeniu podlega

- zgodno$¢ z dokumentacijg techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatéw,

- protokoty z odbioréw czesciowych,

- prawidtowos¢ wykonanych montazy,

Protokot odbioru koncowego montazu konstrukcji z elementéw prefabrykowanych powinien m.in.

zawierac:

- wyniki przeprowadzonych badan,

- decyzje komisji dotyczgcg przyjecia lub nie przyjecia odbieranej konstrukcji - z wykazaniem
ewentualnych usterek i podaniem sposobu i terminu ich usuniecia oraz wskazaniem kto ma
dokonac kontroli po usunieciu usterek,

- wniosek komisji dotyczacy mozliwosci prowadzenia budowlanych robét wykonczeniowych.

9. ROZLICZENIE ROBOT
Ogolne ustalenia dotyczgce ptatnosci podanow ST 00.01 pkt. 9.

Cena obejmuije:
- wykonanie projektu technologii i organizacji montazu,

- dostawa prefabrykatow,
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ST-02.03. Montaz prefabrykowanych elementéw zelbetowych

- montaz,

wykonanie i rozebranie rusztowan,

pomiary i badania,

uporzgdkowanie stanowiska pracy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow
PN-71/B-06280 zelbetowych. Wymagania w zakresie wykonywania i
badania przy odbiorze

Konstrukcje betonowe, Zelbetowe i sprezone. Obliczenia
statyczne i Projektowanie.

Konstrukcje drewniane -- Drewno konstrukcyjne lite i

PN-B-03264:2002

PN-EN 408:2004 klejone warstwowo -- Oznaczanie niektorych witasciwosci
fizycznych i mechanicznych
PN-EN 338:2004 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatosci

Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i

PN-B-03150:2000 projektowanie

PN-EN 912:2000 taczniki do drewna. Dane techniczne tacznikéw
stosowanych w konstrukcjach drewnianych

PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozje -- Cze$¢ 1: Gatunki stali
odpornych na korozje.

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i

(PN-90/B-03200) projektowanie.

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i
odbioru.

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
Konstrukcje stalowe. Potgczenia z fundamentami.
Projektowanie i wykonanie.

PN-B-03207:2002 Konstrukcje stalowe. Konstrukcje z ksztattownikéw i blach
profilowanych na zimno. Projektowanie i wykonanie.

PN-B-06200:2002

PN-EN 10025:2002

PN-B-03215:1998

Dwuteowniki stalowe z pochylong wewnetrzng
PN-EN 10024:1998 powierzchnig stopek walcowane na gorgco. Tolerancje
ksztattu i wymiaréw.

PN-B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. - Ogdlne
(PN-86-01806) zasady uzytkowania, konserwaciji i napraw.

) Powtoki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwanie
PN-EN1SO 22063:2005 cieplne - Cynk, aluminium i inne stopy.
PN-EN 25817 PN-ISO 5817|4tacza stalowe spawane tukowo. Wytyczne do okreslania
poziomow jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych.
Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogodlne wytyczne
i Wymagania dotyczgce technologii spawania metali i jej
PN-EN 288 uznawanie. Czesci 1, 2, 3, 5, 6, 7, 9
PN-EN ISO 14731:2006 Spawalnictwo. Nadzor spawalniczy. Zadania i

PN-71/H-97053
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ST-02.03. Montaz prefabrykowanych elementéw zelbetowych

odpowiedzialnosé.

PN-EN ISO 12944:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji
Arkusze od 1 do 8 stalowych za pomocg ochronnych systemow malarskich.

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.
PN-EN ISO 2409:2008 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

10.2. Inne
- Instrukcje producenta
- Instrukcje kontroli doktadnosci wykonania i montazu prefabrykatéw wielkowymiarowych nr

195 ITB.
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